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Szanowni Panstwo,

Katalog handlowy ktéry przedstawiamy inzynierom i technikom specjalistom z branzy przemystowej,
przedstawia dtugoletnie doswiadczenia w dziedzinie produkcji i wdrazania napeddw.

Nasz zesp6t specjalistéw zgromadzit w latach ubiegtych specyficzne wymagania, rady i zalecenia
naszych klientéw, a wynikiem jest przedstawiany oferowany asortyment wyrobow. Wierzymy, ze znajdzie on
zastosowanie w naszej dotychczasowej i ewentualnej przysztej wspotpracy i partnerstwie.

Pozwolcie nam panstwo we wstepie udzieli¢ kilka podstawowych informaciji o naszej spoice.

ZTS Sabinov jest spétkg akcyjng dziatajgcg w przemysle maszynowym, zatozong w 1957 roku.
Przewazajaca czescig produkcji zaktadu sg przektadnie. Na dzien dzisiejszy ZTS Sabinov produkuje
nastepujace typy przektadni:

walcowe

stozkowe
stozkowo-walcowe
slimakowe
planetarne

Przektadnie sg produkowane w typowych wariantach jako standartowe — katalogowe z szerokim
zastosowaniem w przemysle. Oprocz nich oferujemy przekfadnie do specjalnego zastosowania podzielone
na nastepujace grupy:

przektadnie napedu bebna samochodowej mieszarki betonu, stacjonarne mieszarki

przektadnie dla tasmociggéw gorniczych

przektadnie dla chtodni kominowych

przekfadnie — rozdzielcze dla maszyn budowlanych

przektadnie — wciggarki przeznaczone do podnoszenia platform wagonow w transporcie kolejowym
inne

w W W W W W

Duza grupe tworza przektadnie projektowane i produkowane wedtug zyczenia klienta,
ewentualnie wedtug technicznej dokumentacji klienta.

Terytorium eksportu

Produkty firmy producenta eksportowane sa do Stanéw Zjednoczonych, Niemiec, Czech, Anglii,
Irlandii, Holandii, Polski, panstw bywatego Zwigzku Radzieckiego, Wegier, Hiszpanii, Wtoch, Egiptu, Syrii,
Indii, Arabskich Emiratéw, Tajwanu, Tajlandii, itd.

Przekfadnie sa rowniez eksportowane posrednio, tzn. poprzez dostawcéw inwestycji ( technologii)
takich jak: cukrownie zaktady metalurgiczne, cementownie, zaktady ceramiczne, elektrownie itp., jak rowniez
jako czesci urzadzen finalizowanych w wyzej wspominanych inwestycjach i technologiach.

Jakosé

W 1997 roku byt wprowadzony system sterowania jakosci wedtug normy EN ISO 9001, od roku
2003 posiadamy rowniez certyfikat ekologii EN14001.

Podstawowe informacje kontaktowe

Adres: ZTS Sabinov, a.s., Hollého 27, 083 30 Sabinov, Republika Stowacja

Tel.: 00421 51 4561280, 4561245 E-mail: export@ztssabinov.sk
Fax: 00421 51 4561109, 4561257 Internet:http://www.ztssabinov.sk
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1. WSTEP

Handlowy katalog zawiera:

2 — stopniowe walcowe przekfadnie TSP 2 :
§ z osiowg odlegtoscig wyjsciowego stopnia a=355
§ z zakresem przetozen: od 5 do 31,5
§ z zakresem mocy: 102 do 1039 kW.

3 — stopniowe walcowe przekfadnie TSP3:
§ z osiowg odlegtoscig wyjsciowego stopnia a = 355
§ z zakresem przetozen: od 20 do 125
§ z zakresem mocy: 34 do 464 kW.

3 — stopniowe walcowe przekfadnie TSR3:
§ z osiowg odlegtoscig wyjsciowego stopnia a =355
8 z zakresem przetozen: 20 od 20 do 125
§ z zakresem mocy: 34 do 470 kW.

W dyspozycji sg przekfadnie w dwéch wykonaniach:
a. z petnym wyjsciowym watem.
b. zdrazonym wyjSciowym watem i:
- zaciskowym sprzegtem na wyjsciowym wale
- walcowym wieloklinowym otworem
- stozkowym wieloklinowym otworem
- walcowym otworem i klinowaniem ewolwentowym

Konstrukcja przektadni jest przygotowana do pracy w ciezkich warunkach i $rodowisku
z niebezpieczenstwem wybuchu jakie wystepuje w goérnictwie. Warunki te spetniaja: odlewy korpusu
i pokrywy, cieplnie obrabiane waly oraz uzebienie. Lozyska i labiryntowe uszczelnienia kombinowane z
uszczelnieniami gumowymi dostarczane sg przez renomowane firmy.

Stozkowe uzebienie jest naweglane i hartowane. Walcowe uzebienie jest naweglane, hartowane

i szlifowane. Korpus i pokrywa obudowy sg odlewami. Odlewy sg wykonane o chropowatosci powierzchni
Rz=100 co umozliwia lekkie czyszczenie powierzchni korpusu. Smarowanie przektadni jest
zagwarantowane rozpryskiem od két uzebienia. Chtodzenie przektadni moze by¢ przeprowadzone poprzez
odprowadzenie ciepta przez sciany korpusu przektadni, ewentualnie dodatkowym chtodzeniem.

W przypadku zastosowania przektadni do napedu przenosnikéw pracujacych pod katem mozna do
konstrukcji przektadni umiesci¢c mechanizm sprzegta jednokierunkowego, ktory przeciwdziata cofaniu sie
przektadni.

Wszystkie przektadnie mogg by¢ dodatkowo wyposazone w :
-w ukfad chfodzacy — jest on zalezny od przenoszonych obcigzen::
8 chtodzenie wentylatorem na wale wejsciowym
- wentylator zabezpiecza lepszy przeptyw powietrza dookota przekfadni czym zlepsza
odprowadzanie ciepta przez Sciany przektadni.
§ chtodzenie oleju systemem wodnym wmontowanym do przektadni
- w takim przypadku w przekfadniach sg umieszczone poskrecane rurki chtodzace, ktére stuzg
do doprowadzenia i odprowadzenia wody chfodniczej.
§ chtodzenie oleju zewnetrznym obiegiem — zewnetrzna chtodnica.
- z przekfadni pompowany jest ciepty olej do chtodnicy, gdzie obniza sie temperatura oleju, a
chtodny olej jest nastepnie pompowany z powrotem do przektadni.
- wstepne zagrzanie oleju - przy temperaturach otoczenia nizszych niz + 5 °C zabezpiecza
sie oszczedny rozruch przektadni.
- urzadzenie uniemozliwiajgce zwrotny bieg przekfadni (urzgdzenie zabezpieczajgce)
- Monitoring przekfadni.
Dla zabezpieczenia monitorowania pracy przektadni mozna przektadnie wyposazy¢ w otwory
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( wykonane wedtug zyczenia klienta) dla podtgczenia:
sygnalizacji przeptywu oleju,
czujnika wibraciji,
czujnika temperatury korpusu skrzyni,
czujnika temperatury oleju.
- Wymagania specjalne
Na specjalne zyczenie przektadnie mozna dostarczac:
z innym wykonhczeniem powierzchni przektadni niz jest to przedstawione w punkcie 5. Dostawa
wejsciowy i wyjsciowy wat wedtug zyczenia odbiorcy
z mozliwoscig przytgczenia chwytacza momentu obrotowego

w W W W
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2. TYPY PRZEKtADNI Tablica nr.1

WYKONANIE OZNACZENIE

wn

z petnym wyj$ciowym watem TS...—355-J

wn

z drgzonym wyjsciowym watem i zaciskowym sprzegtem TS...—-355 -DS

3. SPRAWNOSC PRZEK£ADNI
Tablica nr.2

TYPY PRZEKELADNI SPRAWNOSC

Dwu stopniowa walcowa przektadnia 0,975

Trzy stopniowa walcowa przektadnia
. . . 0,965
Trzy stopniowa stozkowo-walcowa przektadnia

4. DODATKOWE OBCIAZENIE WEJSCIOWEGO | WYJSCIOWEGO WALU

Przektadnie TSR, TSP sg konstruowane bez obliczenia dodatkowych sit na wat wejsciowy i
wyjsciowy. Sity dodatkowe wptywajg gtdwnie na zywotnos$¢ tozysk na w/w watach i to w zaleznosci od
wielkosci, kierunku i dziatania tych sit. W przypadku gdy jest potrzeba liczenia dodatkowych sit (np. przy
zastosowaniu kot pasowych) na w/w watach, konieczna jest konsultacja z producentem przekfadni.

Dla precyzyjnego okreslenia wptywu dodatkowych sit niezbedne sg dane okreslone w rysunku nr 1

Rys. nr.1

HOP — pozioma (horyzontalna) o$ przektadni

Wazne dla
tancuchowego kota

Wazne dla
przypadkow kiedy
dodatkowa sita
naciska w kierunku
prostokatnym do




5. DOSTAWA

Przektadnie sg montowane w uktadach pracy wedtug katalogow. Dostarczane sg na drewnianych
euro paletach.
Przektadnie mogq pracowac w srodowisku zapylonym, wilgotnym i chemicznie nieszkodliwym,
ktore nie zniszczy oleju i nie obnizy uszczelniajgcych wlasnosci rotacyjnych uszczelek.
Korpus przektadni jest dzielony, przy czym powierzchnie ztaczen sg uszczelnione uszczelniajgcym
kitem. Wewnetrzne powierzchnie korpusdw sa pomalowane lakierem syntetycznym.
Przektadnia dostarczana jest kompletnie zmontowana bez srub mocujgcych i bez oleju. Wnetrze
przekfadni jest zakonserwowane olejem konserwacyjnym. Gwarancja na konserwacje wewnetrznych
czesci przektadni udzielana jest na okres 12 miesiecy.

6. ZAMAWIANIE
Oznaczenie przekfadni w zamdéwieniu podane jest w nastepnym przyktadzie:

TSR3 -355-DS-2-31,5-1500
T [ TL=_—___ OBROTYEL. SILNIKA

PRZELOZENIE- wedtug tabelek mocy nr. 7, 12 lub 17

UKLAD PRACY | KIERUNEK OBROTU WALOW
wedtug tabeli 9,10,14,15,19 lub 20

WYKONANIE WYJSCIOWEGO WALU
J — pefny, DS — drgzony z zaciskowym sprzegtem

TYP PRZEKLADNI
Przed zamoéwieniem przektadni jest przydatne wypetnienie ,Technicznej ankiety dla doboru

przektadni“, ktora jest zatgcznikiem tego katalogu oraz przestanie jej producentowi przektadni TSR, TSP
w celu konsultacji i doboru przektadni.

7. DOBOR PRZEK£ADNI
Wysokie bezpieczenstwo eksploatacji i wymagang zywotnos¢ wybranej przektadni mozna
osiggna¢ wtedy, gdy podczas dobierania przektadni byly wziete pod uwage wszystkie czynniki, ktére mogg
mie¢ wplyw podczas eksploataciji.
Przy doborze przektadni nalezy postepowaé wedtug podanego przyktadu w punkcie 7.5.
Wspétczynniki podane w punktach od 7.1. do 7.4. uwzgledniajg odchylenia od obliczonego stanu.

7.1 Wspbifczynnik eksploatacyjny - ki
Przektadnie TSP, TSR sg obliczone na 8 godzin nieprzerwanej, bezuderzeniowej dziennej

eksploatacji. Wspotczynnik k1 (tabela nr 3) uwzglednia odchylenia obcigzenia przektadni od wiw
obliczonego stanu.

Tablica nr. 3
llo$¢ godzin Rodzaj napedzanej maszyny wedtug tab. 7
Typ napedzajgcego urzadzenia | pracy w ciagu | I m
doby

Do 8 godz. 1 1,2 1,3

Silnik elektryczny, turbina 8 do 12 godz. 1,1 1,3 1,4
12 do 24 godz. 1,3 15 1,7

Silnik spalinowy od 4 do 6 Do 8 godz. 1,15 1,35 1,4

cylindréw 12 1 1

silnik hydrauliczny 8 do 12 godz. 1.25 ° .6

12 do 24 godz. 1,5 1,8 2,0

Silnik spalinowy od 1 do 3 Do 8 godz. 1,25 15 1,75
cylindrow 8 do 12 godz. 1,4 1,7 2

12 do 24 godz. 1,75 2,1 2,45

Maszyny i urzgdzenia odpowiadajgce symbolom I, Il, lll — z tabeli nr 6 na stronie 7, 8, 9



7.2 Wspbifczynnik ilosci wifgczen - k2

Wspotczynnik k, (z tabeli nr 4) uwzglednia wptyw momentu rozruchowego na zywotnosé
przektadni.
Tablicanr 4

llos$¢ wigczen na Wspofczynnik eksploatacyjny k;
godzine 1 1,15-1,25 1,4-15 1,6 -1,75 2 aviac
1 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
2-40 1,1 1,08 1,07 1,06 1,06
41 — 80 1,4 1,3 1,23 1,18 1,1
81 —160 1,6 15 1,35 1,23 1,1
Ponad160 1,8 1,7 1,5 1,3 1,1

7.3 Wspofczynniki ciepfa - Kewi, Kew2, Kews dla wyboru przekfadni

Wspotczynnik k., (z tabeli nr 5) stosuje sie dla okreslenia mocy cieplnej i sposobu chtodzenia.
Tablicanr 5

czas
pracy CHtLODZENIE ZASTOSOWANE
N BEZ CHLODZENIA Z WENTYLATOREM CHtLODZENIE
ciagu
godz. kcwl kcw2 kcw3
* Temperatura otoczenia Temperatura otoczenia Temperatura otoczenia

[%0] 10°C | 20°C | 30°C [ 40°C | 50°C | 10°C [ 20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 10°C | 20°C | 30°C | 40°C | 50°C

100%)1,1510f(09 0706|1110/ 09]08 |06 ]115]10|09|08]0,7

80% (135] 12 |105/09 |07 (12]12(10)09 |07 |135]12(11(10/{0,8

60 (1511412100813 ]14 (12 )11 |08)16)14|13 11|09

40% | 17|16 ]|14(11])10 18|16 |14 (1210 (18|16]15 |13 |11

20%(20})18 1513 }11(20|18 (17|14 |11)20)18165[145]|1,2

* Czas pracy za godzine pokazuje nam ile % w ciggu jednej godziny przektadnia pracuje.
Jezeli pracuje bez przerwy wiecej niz 1 godzine przyjmuje sie 100%.

7.4 Okreslenie momentu rozruchowego

Maksymalny, rozruchowy obrotowy moment silnika nie moze przekroczyé 1,8 krotnosci
momentu nominalnego przektadni na wale wejsciowym.

Jezeli ten warunek nie jest spetniony to mozliwe jest podczas eksploatacji osiggna¢ go
sterowanym rozruchem jednostki napedzajgcej (dwubiegowe silniki, falowniki czestotliwosci itp.),
z zastosowaniem sprzegta elastycznego. Nie zaleca sie stosowania napedu z silnikiem asynchronicznym,
potaczony bezposrednio z siecig (uzwojenia statora potgczone do tréjkata).



Przyktady maszyn i urzadzen odpowiadajace symbolom I, I, lll — z tablicy nr 3

Ceramika
Gniotowniki do gliny
Miyny do gliny
Prasy do gliny

Dmuchawy
Dmuchawy osiowe
Dmuchawy z obrotowymi ttokami
Dmuchawy promieniowe
Dmuchawy wyciggowe
Dzwigi, podnosniki
Dzwigi budowlane
Uktadarki (wézki widtowe)
Dzwigi i podnos$niki:
- do podnoszenia ciezkiego
- do podn. $redniociezkiego

Gornictwo

Zwatowarki

Kruszarki gornicze
Brykieciarki

Kotowroty wyciggowe
Maszyny wyciggowe
Przenos$niki taSmowe
Wentylatory kopalniane
Generatory

Generatory ciggle obcigzone
Generatory (pradnice) spawalnicze

Koparki

Koparki taSmowe przeno$nikowe
Koparki tancuchowe kubetkowe
Koparki wciggowe linowe
Windy manewrowe

Pompy ssgce

Napedy gtowic roboczych
Koparki kotowo-naczyniowe
Kruszarki

Kruszarki mineratow

Kruszarki kamieni

Tablica nr.6 - poczatek

Maszyny do obrébki bezwidérowej metali
Krawedziarki 1l
Gietarki i prostowarki 11
Ciggarki drutu 1l
Prasy mimo$rodowe i
Mioty opadowe i
Prasy do dziurkowania 1
Nitowarki 1l
Prasy do rur 1l
Prasy do kucia 1l
Ciggarki do drutu i pretow 1l
Mechanizmy sterujgce 1
Mieszarki

Mieszarki do bet. O ruchu ciggtym |
Mieszarki do bet. O ruchu przeryw. |
Mieszarki do cieczy o zr6znicowanej
gestosci i statych sktad. 1
Mieszarki do cieczy o statej gestosci |
Mieszadta

Mieszadta do cieczy z ciatami stat. ]
Mieszadta do czystych cieczy |
Miyny

Miyny obrotowe ]
Gniotowniki krgzkowe 1l
Miyny kulowe i
Czyszczarki bebnowe 1
Miyny udarowe i
Miyny bebnowe 1l
Miyny bebnowo-pretowe i

Napedy okretowe
Napedy gtéwne statku ]
Napedy pomocnicze statku 1

Obrabiarki

Napedy gtéwne 1
Napedy pomocnicze 1
Obrabiarki do drewna /ogélnie/ 1



Przyktady maszyn i urzadzen odpowiadajace symbolom I, I, lll — z tablicy nr 3

Pompy

Pompy tt. podwdj. dziat.2-cylin.
Pompy tt. 3 i wiecej cylindrowe
Pompy nurnikowe

Pompy rotacyjne wirowe i zebate
dla cieczy o umiarkowanej gestosci
Pompy rotacyjne wirowe i zebate
dla cieczy o réznej gestosci
Pompy dozujace lekkie

Pompy dozujgce ciezkie

Piece obrotowe

Przenos$niki

Przeno$niki czerpakowe ciezko
obcigzone

Przenosniki, transportery
Przenosniki taSmowe
Przenos$niki-taSmy produkcyjne
Przeno$niki normalnie obcigzone
Przenosniki ciezko obcigzone
Przeno$niki nieréw. obcigzone
Przeno$niki ruch przéd-tyt

Kolej linowa podwieszana
Przenosniki ptytowe

Przenos$niki taSmowe wibracyjne
Przenos$niki taSmowe réwn.prac.
Przemyst gumowy

Kalandry do gumy

Miyny do gumy

Mieszarki

Maszyny ptytowe

Przesiewacze

Przemyst hutniczy
Dmuchawy wielkopiecowe
Konwertory

Kruszarki szlaki

Wyciagi sko$ne wielkich piecow
Miyny do szlaki

Urz. do odlewania ciggtego
Przemyst naftowy

Prasy do filtracji parafiny
Pompy naftociggéw

Tablica nr.6 — cigg dalszy

Maszyny do rafinacji
Wiertnice do wiercen obrotowych
Przemyst papierniczy
Przenosniki taSmowe
Wybielarki

Rozciggarki filcowe
Wyzymacze i walce ssgce
Cylindry potyskowe
Holendry

Scierarki

Kalandry

Prasy mokre

Mieszadta

Cylindry suszace
Ubijarki i zageszczarki
Przemyst tekstylny
Maszyny do $cierania
Maszyny farbiarskie
Napetniacze

Zgrzeblarki

Szarparki

Przedzarki obraczkowe
Mydlarki

Naprezarki ramowe
Przedzarki

Suszarki tulejowe

Sita

Sita ptaskie

Sita dla przemywaczy powietrza
Sita z ruchomym wyptywem wody
Sita drutowe dla kamieni i piasku
Sprezarki

Sprezarki z wirujgcym ttokiem
Sprezarki ttokowe (wielocylindrowe)
Sprezarki ttokowe 2-cylindrowe
Sprezarki ttokowe 1-cylindrowe

Transmisje
Transmisje lekkie
Transmisje do napedu obrabiarek



Przyklady maszyn i urzadzen odpowiadajace symbolom I, Il, Ill —z tabeli nr 3

Urzadzenia transportowe
Wywrotnice wagonow

Weciggarki wagonow

Walcownie

Napedy gtéwne

Ciagi walcownicze bramowe i blok.
Ciagi walcownicze blach cienkich

i blach gorgco walcowanych

Ciggi walcownicze pretéw cienkich
i drutow

Ciggi walcownicze blach grubych

i taSm szerokich

Walcownie na zimno

Ciagi walcownicze kesisk i blach.
Walcarki obreczy i bandazy kot
Ciggi walcownicze profili ciezkich

i walcowania zgrubnego

Ciggi walcownicze ptaskownikéw

i pretow Srednich

Urzadzenia pomocnicze
Zdwajacze blach

Nawrotnice blach

Zwijacze drutéw

Usuwarki zgorzeliny

Nozyce do kesisk i blachowek
Nozyce korbowe

Stoty chtodzace

Nozyce obrotowe lub nozyce

do obcinania

Prasy do prostowania

Maszyny rolkowe do prostowania
Urzgdzenia pociggowe

Pity na zimno i na goraco
Urzadzenia do demontazu walcéw
Napedy pomocnicze
Urzgdzenia do przesuwania

Ciagi rolkowe robocze i
doprowadzajace

Dzwigniki ptytowe i stoty podno$ne

Tablica nr 6 koniec

Tasmociggi transportowe rolkowe
Walcarki do rur

Walcarki do kalibr.na zimno
Walcarki pielgrzymowe

Walcarki kalibr.redukcyjne do rur
Maszyny kalibrujgco-prostujgce
Walcarko-wygtadzarki do rur
Maszyny do spawania rur
Walcarki skosne

Walcarki trzpieniowe

Walcarki rozciggowe

Wiréwki

Wirdwki lekkie

Wirdwki ciezkie

*Maszyny robocze dla ktérych trzeba
uwzgledni¢ szczegdline warunki.

Zastosowane wspotczynniki ruchu sg

wartosciami do$wiadczalnymi dla

normalnych warunkéw uzytkowania.



OBLICZENIE

7.5 5 Przykfad doboru przekfadni
7.5.1 Wstepne dane
¢ Urzadzenie napedzajace: — silnik elektryczny: P.= 200 kW
n;=1500 obr/min

¢ Napedzane urzadzenie : - przenosnik gérniczy,
- rodzaj pracy: I,

- Wykorzystywana moc: P,= 180 kW,

- potrzebne wyjsciowe obroty Nys=59 obr/min

- czas pracy przektadni: 19 godz w ciggu dnia

- czas pracy ha godzine w % 80%

- ilo$¢€ rozruchéw w ciggu godziny 10 witgczen w ciggu godziny
- temperatura otoczenia 30°C

Typ przektadni - trzystopniowa walcowa przektadnia utozona na podtodze bez mozliwoSci
chtodzenia dna

7.5.2 Podstawowe obliczenia

Wymagane przetozenie: i = Ny/Nys=25,42

Wybrane najblizsze przetozenie: i =25

Wymagana moc przektadni: Pin =Py X k; x ko =180x 1,7 x 1,06 = 324,36 KW
Dobrany typ przektadni: TSP3-355si=25aP;=373 kW przy 1500 obr/min
Pin .obliczona potrzebna moc przekfadni [KW]

Py - katalogowa moc przektadni [kW]

Pe - moc silnika elektrycznego [kW]

Py - wykorzystana moc silnika elektrycznego [kW]

ny - wejsciowe obroty do przektadni [obr/min]

Nyyst - wyjsciowe obroty z przektadni [obr/min]

ki -wspoiczynnik eksploatacyjny tab. nr. 3

ko -wspoiczynnik ilosci wigczen —tab. nr 4

7.5.3 Kontrola przekfadni na moc cieplna P;

P = 160 kW — moc cieplna wedtug tabeli nr 13

Kew1= 1,05 — wedtug tabeli nr 5

P; = Py X kewr = 160 x 1,05 = 168 kW — maksymalna moc, ktérag przektadnia moze przenosic
bez chtodzenia.

P, < Py (168 < 180) kW

Te dane pokazujg, ze chtodzenie jest potrzebne. Kontynuowanie kontrolg mocy cieplnej dla
chtodzenia wentylatorem.

P = 224 KW — moc cieplna wedtug tabeli 13

Kewz= 1 —wedtug tabeli nr 5

Pt = P2 X Kewz = 224 x 1 = 224 KW — maksymalna moc, kt6rg przektadnia moze przenosi¢ przy
chtodzeniu wentylatorem.

P: > Py (224 > 180) kW —te dane wskazujg ze chtodzenie wentylatorem jest wystarczajgce.

7.5.4 Kontrola momentu rozruchu

Maksymalny rozruchowy obrotowy moment silnika nie moze przekroczyé¢ 1,8 krotnodéci momentu

nominalnego przektadni na wale wejsciowym:

Mmax= 1,8 x 9550 x P; / n; =1,8 x 9550 x 373/ 1500 = 4274,58 Nm
Moment rozruchowy silnika elektrycznego z katalogu silnikéw elektrycznych:
M, = 2,2xMp=2,2x9550 X P/ ny =2,2x 9550 x 200/ 1500 = 2801,3 Nm

M, < Mnax - te dane wskazujg, ze dozwolony moment rozruchowy obrotowy nie bedzie

przekroczony.

W przypadku, ze naped nie spetnia w/w warunku, to podczas eksploatacji mozna go osiggna¢ np.

sterowanym rozruchem jednostki napedowej (dwubiegowe silniki, falownik czestotliwosci itp.),
zastosowaniem elastycznego sprzegta.
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8. TABLICE MOCY

8.1 Dwu - stopniowe walcowe przekfadnie TSP2

8.1.1 Nominalne przefozenia, obroty, moce Tablica nr. 7
Obroty
. .. (orientacyjne — rzeczywiste sa zalezne od typu
Nominale p.erozenle zastosowanego napedu) Moc przektadni
(w nawiasac:'lnrzeczywiste) Wejsciowe n; [obr/min] pr\:\ylﬁjfﬂggvss é?b;'g;m Prw kW
fil= )
N, [obr/min]

1500* 288,7* 1039*
-, 322) 1000 189,2 773
750 139,4 587

1500* 226,9*% 1039~
(6?3;31) 1000 148,6 773
750 109,5 587
1500 184,4 897
a 8862) 1000 120,8 667
750 89 538
1500 146,1 796
(9;23) 1000 95,7 592
750 70,5 465
1500 115,7 681
(1;25’26) 1000 75,8 501
750 55,9 366
1500 91,2 549
(15%9606) 1000 59,7 392
750 44 287
1500 72,9 466
( 19?29 » 1000 47,7 305
750 35,2 222
1500 58,6 374
(2 4?;’37) 1000 38,4 244
750 28,3 178
1500 46,7 216
(3i10’§3) 1000 30,6 140
750 22,5 102

* Przetozenia 5i 6,3 mogg pracowad przy obrotach wyjéciowych 1500 min™ tylko ze specjalnym

obiegowym smarowaniem, ktére nie jest czescig

8.1.2 Moce cieplne

standardowej dostawy.

Tablica nr.8

Sposoéb chtodzenia

Moc cieplna przektadni Py w kW

Bez chtodzenia P 206
Z chtodzeniem wentylatorem P, 255
Z zabudowanym uktadem chtodzenia Pis 297
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TSP2-355

Przektadnie TSP2-355 sg konstruowane do przenoszenia obcigzenia podanego w katalogu,
w Kkierunkach obracania sie watu wejsciowego wedtug tabeli 9 i 10. Oznaczenia od 1 do 6 sg wazne dla
kierunku obracania sie watu wejsciowego zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara a oznaczenia od 1R
do 6R dla kierunku obracania sie walu wejsciowego odwrotnie z kierunkiem wskazowek zegara. W
przypadku gdy zaistnieje potrzeba zastosowania przektadni dla obydwu kierunkéw obracania sie watu
wejsciowego nalezy konsultowa¢ wartos¢ przenoszonej mocy z producentem przektadni, dlatego ze
przenoszona moc przy biegu rewersyjnym jest obnizona.

TSP2 -355 -J

Wykonanie natapach z petnym watem wyjsciowym

Tablica nr.9

Dodatkowy
numer

5

6

Uktad pracy i
kierunek
obracania sie
watow

> sill

i

I

£
-

==

T
T

Dodatkowy
numer

6R

Uktad pracy i
kierunek
obracania sie
watow

Strzatki wyznaczajg miejsce przytaczenia i kierunek obracania sie napedzajacego i hapedzanego

urzadzenia

TSP2 - 355 - DS

Wykonanie na tapach z pustym watem wyjsciowym i sprzegtem zaciskowym
Tablica nr. 10

Dodatkowy
numer

Uktad pracy i
kierunek
obracania sie
watow

]

-

Dodatkowy
numer

1R

4R

Uktad pracy i
kierunek
obracania sie
watow

™

=

Strzatki wyznaczajg miejsce przytaczenia i kierunek obracania sie napedzajacego i hapedzanego

urzadzenia.
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8.1.3 Mocujgce wymiary przekfadni typu TSP2-355-J

Rys. nr.2

189.7

|
|
|

153
11
i
-

I
Il
/!

100

267.5

2875

TSP2-355

475

180y

190

130

Prevad i [@B0[mm] | L lmm] [P [mm] | T [mm]
b oar 10 o0 170 25 25.]
arzo | AD 170 2 85.5

s a5 0 12 69,2
iEar 15| 63 40 18 &7.2

Prevedenia 5 (mm|
Dez wenfilatora 257
£ uentilalorom 325

Orientacyjna waga przektadni TSP2-355 wynosi 1355 kg
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645
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6T
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8.2 Trzy — stopniowe stozkowo-walcowe przekfadnie TSP3

TSP3-355

8.2.1 Nominalne przefozenia, obroty, moce Tablica nr.12
Obroty
. .. (orientacyjne — rzeczywiste sa zalezne od typu
Nominale pierozenle zastosowanego napedu) Moc przektadni
w nawiasach”rzeczywiste) Wejsciowe n; [obr/min] Wyjsciowe (c.)bliczon.e_l Piw kW
przy n;=1450, 950 i 700 min
n, [obr/min]
20 1500 72,1 464
(20,101) 1000 47,3 315
750 34,8 230
o 1500 57,3 360
(25,287) 1000 37,6 254
750 27,7 186
1500 46,2 309
3L5 1000 205
(31,393) 30,3
750 22,3 150
e 1500 36,6 252
(39,627) 1000 24,0 165
750 17,7 122
50 1500 28,5 195
(50,926) 1000 18,7 127
750 13,7 93
- 1500 22,9 158
(63,239) 1000 15,0 103
750 11,1 75
80 1500 18,0 117
(80,356) 1000 11,8 76
750 8,7 56
100 1500 14,5 93
(100,218) 1000 9,5 60
750 7,0 44
195 1500 11,6 64
(124,756) 1000 7,6 44
750 5,6 34
Tabulka ¢.13

8.2.2 Moce cieplne

Sposoéb chtodzenia

Moc cieplna przekfadni Py w kW

Bez chlodzenia P 147
Z chtodzeniem wentylatorem P2 182
Z zabudowanym uktadem chtodzenia P 212
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TSP3-355

Przektadnie TSP3-355 sg konstruowane do przenoszenia obcigzenia podanego w Kkatalogu,
w kierunkach obracania sie watu wejsciowego wedtug tabeli nr. 9 i 10. Oznaczenia od 1 do 6 sg wazne dla
kierunku obracania sie watu wejsciowego zgodnie z kierunkiem obracania sie wskazowek zegara a
oznaczenia 1R do 6R dla kierunku obracania sie watu wejsciowego odwrotnie z kierunkiem wskazéwek
zegara. W przypadku gdy zaistnieje potrzeba zastosowania przektadni dla obydwu kierunkéw obracania sie
watu wejsciowego nalezy konsultowaé przenoszong moc z producentem przektadni, dlatego ze
przenoszona moc przy biegu rewersyjnym jest obnizona.

TSP3 -355 -J

Wykonanie na tapach z petnym watem wyjsciowym

Tablica nr.14

Dodatkowy
numer

ooy | ey <l e [ e o P
abrecanase |l L T

watow [T ™ > ] [T T €]

Dodatkowy
numer

1R 2R 3R 4R SR 6R

Uktad pracy i
kierunek > a| s <21 icem 3 4—@

oacaniasie || )\ i )L J|C L
<ET |« <+ «l |«

R

Strzatki wyznaczajg miejsce przytaczenia i kierunek obracania sie napedzajacego i hapedzanego
urzadzenia.

TSP3-355 -DS

Wykonanie na fapach z pustym watem wyj$ciowym i sprzegtem zaciskowym.

Tablica nr. 15

Dodatkowy
numer

1 2 3 4

Uktad pracy i
kierunek il = e I

) . i f i f
obracania sie ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
| |

watéw
ﬁ—> Eﬁ-» L] L]

Dodatkowy
numer

1R 2R 3R 4R

Uktad pracy i
kierunek i = Ij‘i_’ =S —

T T
obracania sie ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
|

watow ‘ |
< |l - LN

Strzatki wyznaczajg miejsce przytaczenia i kierunek obracania sie napedzajgcego i napedzanego urzgdzenia.

15



200

8.2.3 Mocujgce wymiary przekfadni typu TSP3-355-J

S6%.6

I <111

475

287.5

KL 1]

267,45

TSP3-355

Rys. nr.3

L
= o
= ==
LG

Frevad -i* [ 0|mm) [ L lmm| |P [mm) | T [mm]

20 a1 50 65 0 13 69,2

63 a7 15| 45 110 14 LE.5

Pravedenie % (mm]
180 mé bez wentilarora 239
5 wenfilatoram 25

Orientacyjna waga przektadni TSP3-355 wynosi 1370 kg
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8.3 Trzy - stopniowe stozkowo-walcowe przekfadnie TSR3

8.3.1 Nominalne przefozenia, obroty, moce

TSR3-355

Tablica nr.17

Nominale przetozenie

Obroty

(orientacyjne — rzeczywiste sa zalezne od typu
zastosowanego napedu)

Moc przektadni

o . Wejsciowe n; [obr/min] [  Wyjsciowe (obliczone Piw kW
(w nawiasach rzeczywiste) przy N,=1450, 950 § 700 min™
n, [obr/min]
1500 75,0 470
(1923?29) 1000 491 313
’ 750 36,2 230
1500 57.6 356
(252f65) 1000 37.8 260
’ 750 27,8 192
1500 45,0 300
(g;’g) 1000 29,5 203
’ 750 21,7 150
1500 36,6 252
(3945073) 1000 24,0 165
’ 750 17,7 122
1500 28.4 195
(515812) 1000 18.6 128
’ 750 13,7 93
1500 23,0 132
: 636f37) 1000 15,0 86
’ 750 11,1 63
% 1500 18,2 114
74
(79,577) 1705000 181’89 =
100 1500 14,6 95
2
(99.471) 1705000 313 25
1o 1500 11,5 64
(126,316) 1705000 ;2 gi
8.3.2 Moce cieplne Tabulka €.18

Sposoéb chtodzenia

Moc cieplna przektadni Py w kW

Bez chlodzenia Py 154
Z chtodzeniem wentylatorem P2 235
Z zabudowanym uktadem chtodzenia P 299
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TSR3-355

Przektadnie TSR3-355 sg konstruowane do przenoszenia obcigzenia podanego w katalogu,
w kierunkach obracania sie watu wejsciowego wedtug tabeli 9 i 10. Oznaczenia 1 do 6 sg wazne dla
kierunku obracania sie watu wejsciowego zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara i nalezy ich stosowac
w pierwszej kolejnosci. Wartosci 1R do 6R dla kierunku obrotéw walu wejsciowego odwrotnie
z kierunkiem wskazowek zegara nalezy dobieraé tylko wyjatkowo i tylko w przypadku gdy nie jest
mozliwe zastosowanie obracania sie walu wejsciowego zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara. W
przypadku gdy zaistnieje potrzeba zastosowania przektadni dla obydwu kierunkdéw obracania sie watu
wejsciowego nalezy konsultowaé przenoszong moc z producentem przektadni, dlatego ze przenoszona
moc przy biegu rewersyjnym jest obnizona.

TSR3 -355-J

Wykonanie natapach z petnym watem wyjsciowym Tablica nr. 19
Dodatkowy 1 2 3 4 5 6
numer
Uktad pracy i = <] = <t
kierunek Ti } T( } Ti: } T: } TC } Ti: }
obracania sie <«I] > =5 <%
watéw
Dodatkowy 1R 2R 3R 4R 5R 6R
numer
Ukfad i r M < M
derngic |1 |t [l oot 7
dacniase 1|5 YL 0 el e [

Strzatki wyznaczajg miejsce przytaczenia i kierunek obracania sie napedzajacego i hapedzanego

urzadzenia

TSR3 - 355 -DS

- Wykonanie na tapach z pustym watem wyjsciowym i sprzegtem zaciskowym

Tablica nr. 20

Dodatkowy
numer

Uktad pracy i
kierunek
obracania sie
watow

1
=P

A

Dodatkowy
numer

1R

3R

4R

Uktad pracy i
kierunek
obracania sie
watow

4__

1

L

.

i

o
]

I

|

L]

T

—

T

<_

Strzatki wyznaczajg miejsce przytaczenia i kierunek obracania sie hapedzajgcego i napedzanego

urzadzenia.
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8.3.3 Mocujgce wymiary przekfadni typu TSR3-355-J

110 1.5+5%

180

L3560

190

190

@0 _me

i

Rys. nr.4

1A

Orientacyjna waga przektadni TSR3-355 wynosi 1410 kg
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TSP2-355-DS, TSP3-355-DS, TSR3-355-DS

8.4 Mocujgce wymiary pustego wafu wyjsciowego RyS. nr.5

628
375 293

il
N
;
%
NS
N

@449

@210

393

(@ 185HT)
[
(@?210)

170* - minimalna przestrzeh dla montazu i demontazu ostony sprzegta
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Techniczna ankieta dla doboru przektadni

Klient (NAzZWa fIMMY ) .eeeieeie e e e e e a e e Zapytanie Nr.i......ccooeeeuneeen.
Opracowat (imig i NAZWISKO, SLANOWISKO) ... ....uuuueuruertieetruerruetrierieesuesseesreesreesreeereerreear e
Tel i FaX: e e-mail: ..o
e o)1) = T o [ Tod = [0 1 TSP

Typ i ukfad pracy (zaznaczy¢ wymagane parametry):

[1s] [P | [2]-[355]-[ 3 ]-[1]R]-] - | min™*
R 3 DS 2R Zadane Obroty na
* 3|/R przetozenie wejsciowym
wale
4R przektadni
5(R
6 R
*
*INNY UK Pracy — OPISAC JAKI: ...eoeiiiuiiiieiiitiie ittt ettt e s sttt e e e st b be e e et e e e sne e
NAPED
Silnik elektr. Silnik spalinowy 4 lub wiecej cylindr. Silnik spalinowy 1 do 3 cylindrow
Turbina Silnik hydrauliczny *x
el ] o115 = (o I | TP PP
Moc nominalna napedu: ............... kw Obroty na wale wejsciowym przektadni .................... min™*
Moment zazebienia jest ........... krotny momentu nominalnego (wedtug parametréw producenta napedu).
URZADZENIE NAPEDZANE
Rodzaj napedzanej maszyny (opisa¢ o jaka maszyne chodzi):
Rodzaj pracy: lekka |I| Srednia |I| ciezka @
Przyktady na dobranie rodzaju pracy sg podane w tabeli nr 7.
Rzeczywista odbierana moc ................ kw Czas pracy za dzien w godzinach ......... godz.
Czas pracy podczas godziny .............. % llo$¢ rozruchéw w ciggu godziny .................
SRODOWISKO
Przewazajgca temperatura otoczenia ........ °C Wahanie temperatury otoczenia w ciggu roku:
maksymalna wartosc .......... °C
minimalna wartos¢ ........... °C

Charakterystyka srodowiska (wilgotno$é, zapylenie, zanieczyszczenie chemiczne i podobne)
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WYMAGANIA DO SPECJALNEGO WYPOSAZENIA

Chtodzenie przektadni:  Wentylator D Chtodzenie wodg D Zewnetrzny obieg z chtodnicg
Podgrzewanie oleju D Urzadzenie przeciwpowrotne po wytgczeniu silnika

. .y . . . Temperatura Temperatura
Monitoring przektadni: Wibracje D Przeptyw oleju D korpusu D oleju

INNE  NIELYPOWE WYIMIOGI: +.etiiiiitiiieteiitieeee ettt ee e sttt e e e s sttt e e s s sb bt ee e e s sb bt e ee e s s abbeee e e e sb bt e ee e e ebbbeee e e s shbeee e e e sbbeeee e e s sebeeeeens

Jezyk w ktérym ma byé sporzadzona dokumentacja:
stowacki I:l angielski I:l niemiecki D polski I:l

POZYCJA | KIERUNEK DZIAELANIA St DODATKOWYCH

Pozycja i kierunek dziatania
sity dodatkowej na wat

Pozycja i kierunek dziatania weijsciowy
sity dodatkowej na wat
wyjsciowy

Do rysunku nalezy okre$li¢ kierunek i pozycje sit dodatkowych wedtug instrukcji w punkcie 4.
Kierunek sit dodatkowych nalezy okresli¢ w rzucie bocznym tak jak jest przy spojrzeniu na czop watu.
(stosuje sie to dla wszystkich uktadéw).
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